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EN/ MMA and TIG inverter, electrode welding machines in
direct current (DC) with scratch striking. Use with a wide
range of electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast iron,
etc. Features: robust, elevated structure against dust, water
and dirt - high welding current stability in spite of mains
voltage fluctuations - display showing the set welding
current - arc force, hot start and anti-stick devices -
thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent,
motogenerator* (+ 15%) protections.
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IT/ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA e TIG in corrente
continua (DC) con innesco a striscio. Impiego con i piu
svariati tipi di elettrodi: rutili, basici, inox, ghisa, ecc.
Caratteristiche: struttura robusta e rialzata contro polvere,
acqua e sporco - elevata stabilita della corrente di saldatura
alle variazioni della tensione di alimentazione - display per
la visualizzazione della corrente di saldatura impostata -
dispositivi arc force, hot start, anti -stick - protezioni
termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente,
motogeneratore* (+ 15%).

FR/ Postes de soudage inverter a électrode, MMA et TIG, en
courant continu (DC) avec amorgage a contact. Utilisation
avec les électrodes les plus différentes: rutiles, basiques,
inox, fonte, etc. Caractéristiques: construction robuste et
surélevée contre la poussiére, I'eau et la saleté - tres haute
stabilité du courant de soudage aux variations de tension
d'alimentation - affichage du courant de soudage
sélectionné - dispositifs arc force, hot start, anti-stick -
protections thermostatique, survoltage, sous-voltage,
surcourant, motogenerateur* (+ 15%).
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